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Publication Title: 

Tap/pressure regulator assembly for a gas bottle and a gas bottle equipped with 
such an assembly 



Abstract: 

The tap/pressure regulator assembly, advantageously housed in a streamlined 
cowl forming a bottle-handling bonnet (C), comprises a body (1) intended to be 
mounted on a gas bottle and defining, on the inside, a gas utilization circuit, 
going to an outlet (3) via an isolating valve actuated by a lever (5) and via an 
adjustable pressure regulator (4, 25), and an independent filling circuit going from 
a filling fitting (6). The body (1) also carries high-pressure and low-pressure 
pressure gauges (8). Application especially to welding gases. FIG. 2 to be 
reproduced. 
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(54) Ensemble robtnet/detendeur pour bouteille de gaz et bouteille de gaz equipee d'un tel 
ensemble 



(57) L'ensemble robinet/delendeur, avantageuse- 
ment logs dans un capotage carend formant chapeau 
de manutentton de bouteille (C), comprend un bloc (1) 
destine a fitre monte sur une bouteille de gaz et deftnts- 
sant interieurement un circuit ©^utilisation de gaz vers 



une sortie (3), via une valve cf isolation actionnee par un 
levier (5) et via un detendeur regbbie (4, 25), et un cir- 
cuit de remplissage independent, a parttr d'un raccord 
de remplissage (6). Le bloc (1 ) porte egaiement des ma- 
nometres haute presston et basse pression (8). 
Application notamment aux gaz de soudage. 
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Description 

La presents invention cortceme un ensemble rob>- 
net/delendeur pour bouteille de gaz sous presston. du 
type deftnissant un premier circuit de gaz comportant. 
en serie, une portion de circuit haute pression, un ctapet 
cf isolation, un detendeur de pression et une portion de 
circuit basse pression. 

Ctassiquement. les bouteiDes de gaz sous pression 
etaient equipees d*un robinet qui devah dtre connects a 
un detendeur disponible sur site, avec Ids cncon van f ants 
afferents cfoperalions ©"assemblage/ desassemblage. 
AussL a-t-on propose recemment. en particular dans le 
domaine medical, des ensembles combines robinet/de- 
tendeur connectables directement a au motns un circuit 
^utilisation basse pression. Un tel ensemble est decrit 
dans le document EP-A-629.937 ou ractionnement du 
ctapet d* isolation est assure par le deplacement tfun 
sous-ensemble incorporant un dtspositif de reglage de 
debit et d*un detendeur pre-regle. 

La presente invention a pour objet de proposer un 
ensemble de robinet/ctetendeur pert ectionne. de con- 
ception particulierement robuste et ramassee permet- 
tant son integration dans un capotage adapte, oflrant 
une ergonomie et une secunte accrues et convenant a 
de nombreuses applications, notamment dans le do- 
maine du soudage. 

Pour ce taire, selon une caractdristique de Inven- 
tion, au motns les portions haute pression et basse pres- 
sion du premier circuit de gaz sonl formees dans un 
corps comportant une embase destinee a etre montee 
sur la bouteille de gaz, et rensemble comporte un 
moyen cfactionnement du ctapet cf isolation, monte sur 
!e corps et deptacable entre une position d'ouverture et 
une position de fermeture. 

Selon cfautres caracteristiques particulieres de 
I'tnvention : 

rensemble comporte un deuxieme circuit de gaz 
forme* dans le corps et distinct du premier circuit, 
pour le remplissage de la bouteille lorsque rensem- 
ble est monte sur cette bouteille ; 
- rensemble comporte des moyens de reglage ma- 
nuel du detendeur qui s'etend avantageusement 
suivant un axe sensiblement orthogonal a I 'axe de 
I'embase de montage du corps. 

La presente invention a ega lament pour objet un 
ensemble du type defini ckjessuspourvu d*un capotage 
de protection dgalement monte sur la bouteille et for- 
mant chapeau de manutention de cette demrere. 

Selon une caracteristique particular* de I'trrventioa 
i'ensembte robinet/detendeur est totalement toge dans 
le capotage qui comporte des lumieres d'acces aux d3- 
ferentes entrees et sorties de rensemble. 

La presente invention a enfin pour objet une bou- 
teille de gaz sous pression equipee d*un ensemble tel 
que defini ci-dessus. 



D*autres caracteristrques et tes avantagss de la pre* 
sente invention ressortiront de la description suivante 
de modes de realisation donnes a titre tltustratrf mats 
nuDement Itmrtatif . faite en relation avec les dessins an- 
5 nexds, sur lesquels : 

fa figure 1 est une vue an perspective d*un ensem- 
ble selon ^invention en place dans un capotage fi- 
gure en lignes tantdmes ; 
10 - ta figure 2 est une vue schernatique du dessus de 
rensemble capote de la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue partiellement en coupe sui- 
vant la ligne de coupe en 111-411 de rensemble de la 
figure 2 monte en position sur une bouteille de gaz ; 

is . ia figure 4 est une vue du dessus. partiellement en 
coupe longitudinals, de rensemble de la figure 2 ; 

* la figure 5 est une vue de detail, partiellement en 
coupe suivant la ligne de coupe V-V de la figure 2 ; 

- la figure 6 est une vue de cote, partiellement en cou- 
pe selon la ligne de coupe VI-VI de la figure 2 ; et 

• la figure 7 est une demi-coupe longHudtnale d*une 
variante de realisation tfun capotage de robinet se- 
lon P invention. 

Sur les dessins, on reconnait un ensemble compact 
robinet/detendeur compost essentiellement d*un corps 
metallique 1 comportant une extremite inferieure profi- 
ler formant embase de montage 2 et sur lequel son! rap- 
portes, comma on le verra en detail plus avant, un rac- 
cord de sortie 3, un boltier de detendeur 4, un tevier de 
commando 5, un raccord de remplissage 6, un mano- 
metre haute pression 7 et un manometre basse pres- 
sion 8. 

Comme on le voit mieux sur les figures 3 a 6, le 
corps 1, realise par exemple en laiton, definit intSrieu- 
rement un circuit d'utilisation constitue cf une portion de 
circuit haute pression comprenant : une partie amont 9 
s'etendant dans I'embase 2, sensiblement parallele- 
ment a Faxe de cette demiere, et debouchant dans un 
passage transversal 10 servant au montage du mano- 
metre HP 7 et communiquant lut-m&me avec un passa- 
ge transversal 11 debouchant lukneme dans un alesa- 
ge etage 12 recevant le clapet cf isolation 1 3 et formant 
un siege 14 pour ce dernier ; la portion de circuit en aval 
du siege 14 de fettsage 6tage 12 communique, par un 
passage transversal 15, avec une chambre cylindrique 
stages 16 ouvrant vers rexteiieur du corps 1 par une 
ouverture de diametre elargi dans laquetle est montee 
rextremttd armulaire du boTtier de detendeur 4. On no- 
tera que, etant en communication permanente avec le 
volume de stockage dans la bouteflle B, le manometre 
HP 7 assure egalement la fonction de jauge de rempfis- 
sage de la bouteille. Dans la partie de diametre reduit 
de ta chambre 1 6 est montee un sous-ensemble unitaire 
comprenant une cage tubulaire 1 7 abritant un clapet de 
regulation 1 8 et formant un siege 1 9 pour ce dernier. Le 
clapet 18 comporte une portion de tige avant 20 s'eten- 
dant au*dela du siege 19 et susceptible de cooperer 
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avec la face avant d'un piston de delendeur 21 couBs- 
sant dans to corps 1 et te boftier 4 en etant so!£cft6 dans 
la direction vers ta cage 17 par un ressort 22 prenant 
appui arriare sur una coupele 23 el dont la force est 
reliable par emplacement de ta coupeJle 23 au moyen 
d*une tige filetes 24 montee dans le boftier 4 et action- 
nabla manueDemant par un bouton ou un volant de re* 
glaga 25. L'axe du clapet 18 et du piston de detendeur 
21 est sensiblement orthogonal a faxe de rembase de 
montage 2. La chambre basse press ion 26 en avant du 
piston 21 debouche vers rexterieur du corps 1. a fop- 
pose du bouton 25 du detendeur, par un passage de 
sortie 27 qui s'etend dans le corps 1 paraflelement a 
I'axe du clapet 18 et du piston 21 au votsinage de fex- 
tremitd superieure de ce dernier, et dans lequel est mon- 
te le raccord de sortie 3, et par un passage transversa] 
BO, orthogonal au passage de sortie 27. sensible ment 
a raplomb du passage 11 , et dans lequel est monte* le 
manometre BP 8 dispose ainsi dans Palignement verth 
cal du manometre HP 7. 

Comma on le voit sur la figure 3, le corps 1 definit 
egalement un circuit de remptissage de bouteille, com- 
pletement independent du circuit de distr&ution decrit 
ci-dessus et comportant une partie aval 28 s'etendant 
dans rembase 2, parallelement a faxe de cette demiere, 
et communiquant avec un passage transversal amont 
29 dans lequel est monte le raccord de remplissage 6, 
a I'oppose des nrianornetres 7 et 8 et sensibtement dans 
falignement du manometre HP 8. Le raccord 6 forme 
un passage interieur profile pour foger, en aval, un fittre 
30. en zone intermediate, un clapet anthretour 31 sol- 
ticile par un ressort et se terminant par une ouverture 
d'entree 32 agencee pour recevotr I'extremite, par 
exemple mfile, rf une ligne de remplissage, cette extre- 
mite male repoussant le clapet 31 pour donner un Obre 
acces au fluids haute press ion de remplissage vers r in- 
terieur de la bouteille par te passage 28. 

Comme on le voit sur ta figure 5, le clapet ^isolation 
13, solicits vers son siege 14 par un ressort prenant 
appui sur un bouchon 33 fermant I'attsage 1 2, ccmporte 
a son extremite avant un dotgt faisant saillte au-dela du 
siege 14 et cooperant en appui avec une tige 34 1 raver- 
sant une garniture tfetancherte et comportant une ex- 
tremite exterieure emergeant hors du bloc 1 pour coo- 
perer avec une surface de came 35 de la tfite cfarticu- 
lation du levier 5 tourOlonnant autour d'un axe transver- 
sal 36 dans une protuberance 37 a rextremrtd superieu- 
re du corps 1 senstbtemertt entre les manornetres 7, 8 
et le raccord de sortie 3. La tele du levier 5 comprend 
au moins deux encoches 38A, 38B cooperant avec un 
ressorMame 39 monte sur le corps 1 pour maintenir le 
levier 5 dans Tune ou f autre de ses positions extremes 
cf ouverture ou de fermeture, en le rendant ainsi prati- 
quement Insensible aux vibrations. Avantageusernent, 
une couche de materiau a faibte coefficient de friction, 
voire autotubrifie, est disposes a rinterface entre la sur- 
face de came 35 et le capuchon de ta tige 34, par exem- 
ple en interposant entre ces demiers une lame en pory- 



imide sottdarisee, au moins tors du montage, a ta tame 
39. 

Comme represente sur les dessins, rensamble sa- 
lon Invention comprend en outre avantageusernent un 

5 clapet de retenue de presslon 40 dans f extremite amont 
du passage 9 dans rembase 2. un clapet de surpression 
41 dans te piston de detendeur 21 et un clapet anti-re- 
tour 42 dans (e passage de sortie 27. ainsi qu'un fftre 
en amont du passage 11 et en bout de la cage 17, res- 

io pectrvement 

Comme on le voit bien sur les dessins. la configu- 
ration ramassee de rensemble robtnet/detendeur, avec 
des organes actifs repartts sur ta totaEite des faces du 
bloc 1 , permet rfintegrer totaiement rensemble dans un 

is capotage formant chapeau de bouteille C. dont les con- 
tours (fun mode de realisation particutier soni represen- 
tee sur les figures 1 et 2. Dans ce mode de realisation, 
te capotage/chapeau C est const it ue essentieOement 
dune base C t montee sur le col data bouteille B autour 

2° de rembase 2 et sur laquele est fixee, typiquement par 
des ti rants verticaux, une partie superieure C2 en forme 
de ccque abritant ('essentia! du robinst/detendeur et 
comprenant une partie laterale formant poignee P et 
une tete superieure ? en forme de pommeau permettant 

*s la manutention de la bouteiPe, notamment par roulage 
sur le so). Les pa rots tatdrales de la partie superieure 
Cj comportent un certain nombre de decoupes ou d'evi- 
dements 0,-04, comme represente schematiquement 
sur ta figure 2. pour permettre Faeces aux raccords 3 et 

30 6, aubouton 25 et aux manornetres 7 et8. Les parties 
C2 et C, comportent en outre une feme longitudinale F 
permettant le libra debattement entre ses positions 
douverture et de fermeture, du levier 5 qui est norma- 
lement abrite, en position de fermeture, dans le capota- 

6 go C, comme on le volt sur la figure 1. On pourra ega- 
lament prevoir avantageusernent, vers le bas de la fente 
F, le montage d'un dispositif de securite inviolable, par 
exemple du type a arrachement garantissant que le le- 
vier 5 n*a pas ate actionnd avant la premiere mtse en 

40 service dune bouteille pletne equtpee de rensemble ro- 
binet/detendeur salon IVivention. Au moins ta partie su- 
perieure O2 du capotage C peut dire realise* en un ma- 
teriau plastique technique. Au moins la partie infeneure 
C, peut etre realises en alliage lager metallique ou en 

45 fonts malleable. En variants, comme represents sche- 
matiquernent sur la figure 7, te capotage/chapeau est 
consiitue* dune cage ou tulipe inteneure ajouree 0\ , ty- 
piquement en fonts mailable, fixes sur la collerette de 
la bouteille, autour de rembase du robinet, et s'etendant 

60 vers le haul de faoon a enclore rensemble robinet/ de- 
tendeur avec ses manornetres, et rfe laments de capo- 
tage extemes peripheriques et superieure C' 2 . C 2 on 
materiau plastique. fixes sur la cage C v 

Quoique la presents invention ait et4 decrite en re- 

$5 lation avec des modes de realisation particuliers, eOe ne 
s'en trouve pas limitde pour autant mats est au oontraire 
susceptible de modifications et de variantes qui appa- 
ralront a rhomme de fart 
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Revendications 

1 . Ensemble robtnet/detendeur pour bouteile de gaz 
sous pression (B), definissant un premier drain de 
gaz comportam, en sens, une portion de circuit rtao- 5 
te pression (9-1 2), un clapet d'isolation (1 3), un de- 
tendeur de pression (21 . 1 8) el une portion de circuit 
basse pression (26, 27), caracterise en ce qu'au 
mohs les portions haute pression et basse pression 

du premier circuit de gaz sortt formees dans un 10 
corps (1) comportant une embase (2) destines a 
etre montee sur la bouteilie de gaz (B). et en ce que 
rensemble comporte un moyen (5) dacttonnement 
du clapet d'isolation (13), inde pendant du deten- 
deur (21,18), monte sur le corps (1 ) et deptacabie is 
entre une position tfouverture et une position de fer- 
meture. 

2. Ensemble selon la revendication 1 , caracterise en 

ce qu'il comporte un deuxieme circuit de gaz (28, 20 
29) distinct du premier circuit de gaz, forme dans le 
corps (1 ) pour permettre le remplissage de la bou- 
teilie (B) lorsque ('ensemble est monte sur cette 
bouteilie. 

2S 

3. Ensemble selon la revendication 1 ou la revendica- 
tion 2, caracterise en ce qu'il comporte des moyens 
(23-25) de reglage manuei du detendeur (21, 18). 

4. Ensemble selon la revendication 3, caracterise en so 
ce que le detendeur (21 . 18) a un axe sensibisment 
orthogonal a raxe de rembase (2) du corps (1 ). 

5. Ensemble salon la revendication 4, caracterise en 
ce que la portion de circuit basse pression (27) de- 
bouche vers fexterieur (3) a I'extremite du corps (1 ) 
opposes a rembase (2). 

6. Ensemble selon la revendication 5, caracterise en 
ce que la portion de circuit basse pression (27) de~ 
bouche vers fexterieur cfun cote du corps oppose 
au moyen (25) de reglage du detendeur. 



levier (5) monte articute (36) sur te corps (1 ) et cou- 
ptable au clapet ©"isolation (1 3). 

10l Ensemble seton la revendication 9, caracterise en 
ce que le levier (5) comprend une surface de came 
(35) coops rant avec un equipage (34) couple me- 
cansquernent au clapet ^isolation (1 3). 

11. Ensemble selon Tune des revendications prece- 
dents s, caracterise en cequ*au moins l*une des por- 
tions de circuit haute pression et basse pression 
comporte un clapet anti-retour (40 ; 42). 

1 2. Ensemble seton Tune des revendications 2 a 1 1 , ca- 
racterise en ce que le deuxieme circuit (28, 29) 
comprend un clapet anti-retour (31 ). 

13. Ensemble selon Tune des revendications prece- 
dentes, caracterise en ce que le detendeur est du 
type a piston coulissant (21 ) et comprend un clapet 
de surpression (41) dans le piston. 

14. Ensemble selon fune des revendications prece- 
dentes. caracterise en ce qu'il comporte en outre 
un capotage de protection (C) monte sur la bouteilie 
(B) et formant chapeau de manutention de la bou- 
teilie. 

15. Ensemble selon la revendication 14, caracterise en 
ce qu'il est totalement loge dans le capotage (C) qui 
comporte des lumieres tfacces (0,-03) aux diff ^" 
rentes entrees et sorties de rensemble. 

16. Ensemble selon la revendication 9 et la revendica- 
tion 1 5, caracterise en ce que le capotage (C) com- 
porte une fente laterals (F) permettant le debar- 
ment du levier (5). 

17. Ensemble seton les revendications 7 et 15, carac- 
terise en ce que le capotage (C) comporte une lu- 
miere laterale (DJ permettant la lecture des indica- 
teurs de pression (7, 8). 



Ensemble selon rune des revendications 2 a 6, ca- 
racterise en ce qu'il comporte deux sorties (10; 80) *s 
sensibtement alignees sur un meme cote du corps 
et communiquant res pectrvement avec les portions 
de circuit haute pression et basse pression pour le 
montage d'tndicateurs de pression haute pression 
et basse pression (7, 8). respect ivement so 



18. Ensemble selon Pune des revendications 14 a 17, 
caracterise en ce que le capotage (C) est realise au 
moins partiellement en materiau plastique. 

1 9. Bouteilie de gaz equipee d*un ensemble selon I'une 
des revendications precedentes. 



8. Ensemble selon la revendication 7, caracterise en 
ce que le deuxieme circuit de gaz debouche a rex- 
terreur (29) a Poppose desdites sorties (10 ; 80). 

9. Ensemble seton rune des revendications prece- 
dentes, caracterise en ce que les moyens (faction- 
nement du clapet d'isolation (13) comprennent un 



4 



EP 0 747 796 A1 



EP 0 747 796 A1 




EP 0747 796 A1 




7 



EP 0 747 796 A1 





8 



EP 0 747 796 A1 




EP0747 796A1 



Office 



RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 



EP 96 48 1179 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Ctffetvfc 



Cfcatiaa 4u Socman* me 



CULSSEMENT DC LA 



EP-A-8 275 242 (ASA AKT1EB0LA6) 

* colonne 2, ligne 36 - colonne 5, ligne 

14; figures 1-8 * 



EP-A-8 338 875 (UNION CARBIDE CORPORATION) 

* colonne 4, ligne 15 - colonne 8. ligne 
44; figures 1-4 * 

OE-A-34 41 348 (STUHLHANN ET AL) 

* page 9, ligne 14 - page 13, ligne 22; 
figures 1-3 * 

US-A-5 809 249 (FISHER ET AL) 

* colonne 2, ligne 13 - colonne 5, ligne 
8; figures 1-4 * 

EP-A-8 443 283 (LA SOU DURE AUTOGENE) 

* colonne 2, ligne 26 - colonne 4, ligne 
56; figures 1-4 * 

EP-A-6 467 769 (L*AIft LIQUIDE) 

* colonne 2, ligne 13 - colonne 3, ligne 
18; figure 1 * 

LU-A-86 882 (CEO DEUX) 

* page 3. ligne 35 - page 9 t ligne 13; 
figures 1-8 * 



1.2.19 
7.8.11. 
12.14. 
15,17 

1,2.19 
3-5,13 



I, 3-5.7 

II. 13.13 



1.9.18. 
13 



1.3.7.13 



G85016/18 



OOMAJNES TECHNIQUES 
UDCHEXCHES (M.CU) 



G95D 



I. 7.9. 

II, 13, IS 



I. 3-7, 

II, 13 



LA KAYE 



€ II | lihw 

14 Aout 1996 



Calarasanu, P 



CATECOUEDES 




tat it Urm uatria r, nfa 



10 



